Приложение №__
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
НА ЗАКУПКУ ТОВАРОВ, РАБОТ, УСЛУГ ДЛЯ НУЖД МГТУ ИМ. Н.Э. БАУМАНА

Наименование объекта закупки (предмет Договора): _____________________________________.
Код по классификатору ОКПД: ____
Количество товара: -
Место доставки товара: -
Сроки поставки товара: -
Периодичность поставки товара (если поставка осуществляется партиями): не предусмотрена
Место выполнения работы или оказания услуги: г. Москва, Лефортовская наб., д.1
Сроки оказания услуг, выполнения работ, в том числе по этапам: с момента подписания договора – не позднее 29.09.2017 г.
[bookmark: _GoBack]Этапы выполнения работы со сроками завершения отдельных этапов работы и процентным соотношением цены каждого этапа: ОКР будет выполнена в один этапа.
Ответственное должностное лицо подразделения по приемке результатов закупки: __________.
Описание объекта закупки:

1 Основание для проведения
Договор на проведение НИОКТР между ООО НПП «Завод композитных труб» и МГТУ им. Н.Э. Баумана от «19» января 2016 г. № 422.01-16\01 (далее − Договор), Постановление Правительства Российской Федерации от 09.04.10 г. № 218 «О мерах государственной поддержки развития кооперации российских высших учебных заведений и организаций, реализующих комплексные проекты по созданию высокотехнологичного производства».

2 Головной исполнитель 
Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение высшего образования «Московский государственный технический университет имени Н.Э. Баумана (национальный исследовательский университет)».

3 Цель выполнения
Изготовление приспособлений и устройств для механических испытаний образцов, а именно зажимов клиновидных профилированных, устройства для механических испытаний на растяжение кольцевых образцов и захватов для механических испытаний трубчатых образцов

4. Описание
4.1. Конструктивное исполнение приспособлений и устройства для механических испытаний образцов композитных труб и фасонных изделий должно обеспечивать возможность крепления в испытательных машинах. Крепление должно обеспечивать обеспечивает самоцентрирование, то есть направление приложенной нагрузки должно совпадать с главной вертикальной осью симметрии.
4.2. Конструктивное исполнение приспособлений и устройства обеспечивает работоспособность при механических испытаниях нагрузкой не менее 200 кН.
4.3. Конструктивное исполнение приспособлений и устройства для механических испытаний образцов композитных труб и фасонных изделий обеспечивает работоспособность приспособлений и устройств при температуре эксплуатации от минус 60 °С до 180 °С.
4.4. Конструктивное исполнение зажимов клиновидных профилированных для механических испытаний плоских образцов должно предусматривать массивный корпус со сменными клиновидными профилированными вкладышами для захвата образца, управляющий модуль для открытия и закрытия зажимов. Конструктивное исполнение зажимов должно обладать симметричным закрытием для автоматического расположения образца на главной вертикальной оси симметрии и не требовать настройки толщины плоского образца. Зажимы клиновидный профилированный для механических испытаний плоских образцов должны обладать высокой термостойкостью и малой монтажной высотой для возможности использования в термокамерах.
4.5. Конструктивное исполнение захватов для механических испытаний трубчатых образцов должно предусматривать корпус с коническими клиновыми вкладышами, управляющий модуль для открытия и закрытия захвата. Конструктивное исполнение захватов должно обеспечивать синхронный захват образца изнутри и снаружи и не требовать настройки толщины образца. Захваты для механических испытаний трубчатых образцов должны обладать высокой термостойкостью для возможности использования в термокамерах.
4.6. Конструктивное исполнение устройства для механических испытаний на растяжение кольцевых образцов должно предусматривать массивный корпус с набором радиально установленных толкателей, внешние поверхности которых предназначены для взаимодействия с образцом, узел возврата в исходное положение устройства при снятии нагружения. Конструктивное исполнение приспособления для механических испытаний кольцевых образцов должно обеспечивать синхронное радиальное растяжение кольцевого образца во всех направлениях. Шероховатость опорных поверхностей толкателей должна быть не более 0,63 мкм по ГОСТ 2789-73.
4.7. Приспособления и устройства должны обеспечивать возможность проведения испытаний следующих типов образцов:
4.7.1. Кольцевые образцы.
1) Внутренний диаметр d = (150±0,1) мм;
2) Толщина h = (2±0,1) мм;
3) Ширина b = (15±0,1) мм.
Толщину образца измеряют в направлении радиуса, ширину – в направлении, перпендикулярном к плоскости кольца.
4.7.2. Плоские образцы.
1) Длина испытательных образцов L = (300±15) мм;
2) Длина измерительной базы Lи = (100…150±5) мм;
3) Ширина испытательных образцов на измерительной базе bи = (20…25±1) мм;
4) Ширина образца в зажимах (20…40±1) мм;
5) Толщина образца h = (2±0,1) мм.
Конструктивное исполнение плоских образцов – в форме полосы прямоугольного сечения, в соотвествии ГОСТ25.601-80; в форме лопатки, в соответствии с ГОСТ 32661-2014.
4.7.3. Трубчатый образец.
1) Внутренний диаметр d = (50±0,1) мм;
2) Внешний диаметр в месте установки захвата D = (65±0,1) мм;
3) Толщиной стеки s = (3±0,1) мм;
4) Высота образца h = (200±0,1) мм.
Толщину стеки образца измеряют как половина разницы внешнего и внутреннего диаметра образца, высоту – в направлении, перпендикулярном к плоскости сечения образца.

5. Технические требования
5.1. Изготовление приспособлений и устройств для механических испытаний образцов должно быть выполнено согласно комплектам рабочей конструкторской документации:
1) МСДА.441111.001 Устройство для механических испытаний на растяжение кольцевых образцов;
2) МСДА.441114.001 Захват для механических испытаний трубчатых образцов;
3) МСДА.441119.002 Зажим клиновидный профилированный для механических испытаний плоских образцов.
5.2 Потребное количество изготавливаемых приспособлений и устройств для механических испытаний образцов:
1) МСДА.441111.001 Устройство для механических испытаний на растяжение кольцевых образцов – 1 шт.;
2) МСДА.441114.001 Захват для механических испытаний трубчатых образцов – 2 шт.;
3) МСДА.441119.002 Зажим клиновидный профилированный для механических испытаний плоских образцов – 2 шт.

6. Перечень результатов, подлежащих получению при выполнении работ
1) МСДА.441111.001 Устройство для механических испытаний на растяжение кольцевых образцов;
2) МСДА.441114.001 Захват для механических испытаний трубчатых образцов;
3) МСДА.441119.002 Зажим клиновидный профилированный для механических испытаний плоских образцов.

